I Mostki tadunkowe

RH2 i RH3

=} Inkema

Mozliwos$¢ dostosowania do kazdej sytuacji zaladunkowej.

Mostki z teleskopowa krawedzia Inkema RH2 i RH3 sa
najlepsza opcjg ze wzgledu na ich funkcjonalnos¢ i wydajnosc.
Mostek RH2 ma chowana krawedz 500 mm, a mostek RH3 ma
chowang krawedz 1000 mm. Sa one idealnym rozwigzaniem
w miejscach, do ktérych nie ma dostepu RH1 i sa szczegélnie
wskazane dla pomieszczen, w ktorych istotna jest wewnetrzna
i zewnetrzna izolacja cieplna.

Mostki RH2 i RH3 skiadajg sie z nastepujacych elementow:

Platforma z gornym arkuszem blachy ryflowanej
o grubosci 8/10 mm i profilami petnymi.

Krawedz wykonana z blachy ryflowanej o grubosci 13/15
mm. Krawedz jest sktadana i frezowana na zewnetrznym
koncu, aby idealnie pasowata do ciezarowki i utatwiata
przejazd wozkiem widtowym.

Natomiast konstrukcja dolna skitada sie z laminowanych
profili, na ktérych montowana jest platforma i zespot
hydrauliczny.

Bezpieczenstwo jest podstawowym wymogiem dla kazdego
profesjonalisty. Z tego powodu wszystkie mostki Inkema maja
rézne systemy bezpieczenstwa:

Zatrzymanie awaryjne aktywowane przetgcznikiem sekciji
lub napieciem zerowym.

Zawor zabezpieczajacy przed upadkiem wewnatrz
sitownika hydraulicznego.

State i ruchome panele boczne, ktére pelnig funkcje
ostony stop.

Platforma z gorna blachg ryflowana chroniaca przed
upadkiem.

Sygnalizatory bezpieczenstwa przytwierdzone do czesci
ruchomych.

Listwa zabezpieczajaca zapobiegajgca zamykaniu sie
mostka podczas prac konserwacyjnych.

1

Wi

Mostek RH2 z chowana krawedzia 500 mm.
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Posiadajg one uktad hydrauliczny, ktory zostat specjalnie
zaprojektowany do perfekcyjnego sprzezenia z platforma
pojazdu ciezarowego. Proste i skuteczne. Elektryczny
panel sterowania umozliwia wysunigcie krawedzi
w kontrolowanych warunkach i zamontowanie jej na
platformie wozka w optymalnych warunkach.

Dzieki dlugosci regulowanej, chowanej krawedzi jest to
idealne rozwiazanie dla zapewnienia optymalnej izolaciji
obiektu, poniewaz mozna ja uszczelni¢ instalujac przed
mostkiem brame przemystowa.

Urzadzenia hydrauliczne obejmuja: 1,5-cylindrowy silnik
elektryczny, pompa hydrauliczna o natezeniu przeptywu
5 I/m i 7-litrowy zbiornik z podgladem poziomu oleju,
elektrozawor  bezpieczenstwa, sitownik podnoszacy
z pretem @50 mm, sitownik krawedziowy z pretem
@25 mm i wezami hydraulicznymi.

Rowkowany system grzebieniowy z przodu maszyny
przenosi naprezenia na krawedziach na strukture w wielu
punktach podparcia, zmniejszajac w ten sposéb nacisk na
konstrukcje i wydiuzajac zywotno$¢é maszyny.

* Specyfikacje techniczne mostkéw RH2 i RH3 znajduja sie na stronie 22 23.
** Wszystkie mostki RH2 i RH3 sa zgodne z normami UE. Mozna je sprawdzi¢ na stronie 25.

RH2 i RH3

Mostek RH3 z chowana krawedzia 1000 mm. Mostki RH2 i RH3 maja dwa silowniki Panel sterowania Inkema.

podnoszace, kazdy z pretami o srednicy 50 mm.

Wszystkie elementy, takie jak czesci ruchome, krawedzie
i fawy sa malowane antykorozyjng jednowarstwowa farba
poliuretanowa, ktéra zapewnia 100% ochrone.

Potozenie krawedzi mozna regulowac i optymalizowa¢
dzieki zestawowi podktadek regulacyjnych z poliamidu.
Podktadki te sg odpowiedzialne za prowadzenie i $lizganie
krawedzi.

Krawedz posiada zestaw profili oraz rowkowana blache
ryflowang o grubosci 13/15 mm, tworzaca solidny,
kompaktowy zespot. Blacha ryflowana 100 mm od korica
jest skladana pod katem 5° w celu perfekcyjnej regulaciji
wozka widlowego, a frezowanie na jego zewnetrznym
koncu utatwia przejazd wozkow widtowych.

Wszystkie waly sg zabezpieczone przed korozjg
pasywacyjng cynkowa powtoka elektrolityczna.

Projekt opracowany przez Inkema pozwala na
galwanizowanie mostkow RH2 i RH3.




