EWykonczenie

Dbatos¢ o kazdy szczegot.

Wybor wykoriczenia jest jedng z najwazniejszych decyzji przy
wyborze rampy zaladowczej. Z tego powodu Inkema oferuje
swoim klientom rézne rodzaje wykonczenia.

Malowane

Powloka ze stali weglowej pokryta podkiadowa powiloka
poliuretanowa (PU). Przed naniesieniem lakieru materiat, ktory
ma by¢ pomalowany, jest myty i odtluszczany. Obrobka
dwuwarstwowa, sktadajaca sie z podkiadu i wykonczeniowej
powtoki wierzchniej. Wysoka odporno$¢ na korozje i czynniki
Srodowiskowe. Standardowym kolorem stosowanym przez
Inkema jest szary 7016, oparty na palecie kolorow RAL. Klienci
majg oczywiscie mozliwo$¢ wyboru innych koloréw.

BEWykonczenie

Galwanizowane

Stal weglowa zanurzona w wysokotemperaturowej kapieli
cynkowej. Material, ktory ma by¢ poddany obrobce, jest
uprzednio myty i odttuszczany, a nastepnie zanurzany w kapieli
kwasowej w celu dokiadnego oczyszczenia z zanieczyszczen i
zwiekszenia reaktywnosci czarnej stali, a nastepnie zanurzany w
kapieli z cieklym cynkiem w temperaturze okoto 450°C, aby
osiggnac¢ przyleganie cynku do stali pod wzgledem chemicznym.
Uzyskuje sie jednolita powtoke na wszystkich materiatach oraz
doskonata odpornosc¢ na korozje i czynniki Srodowiskowe.

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna AISI-304. Produkt jest w cato$ci wykonany ze stali
nierdzewnej, fgcznie ze spawaniem przy uzyciu odpowiedniego
materiatu topnika. Opcja najbardziej odporna na trudne warunki
otoczenia. Sam materiat jest odpomy na rdze w normalnych
warunkach otoczenia i jest doskonatym rozwigzaniem dla
przemystu spozywczego i farmaceutycznego oraz do zastosowan
w ekstremalnych warunkach pogodowych. Produkt moze by¢
réwniez wykonany ze stali nierdzewnej AlISI-316, ktora jest lepszej
jakosci i najlepiej nadaje sie dla sektora spozywczego.




